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HUMM CLAMP

S5-OSIOWE IMADLA CENTRYCZNE

Modutowe 5-osiowe imadia centryczne HUMM CLAMP z wymiennymi szczekami i
wkitadkami zabkowymi to rewolucja na rynku systemow mocujacych. Nasze
niestandardowe podejscie w dziedzinie imadet 5-osiowych zapewnia oszczednosci
materialowe oraz czasowe. Gwarantujemy przy tym stabilny proces produkcji w
Twojej firmie.

tatwa i szybka wymiana kluczowych elementéw bez uzycia narzedzi. Stabilny
chwyt, brak zjawiska skrecania, podnoszenia lub blokowania szczek oraz duza
powtarzalnos¢ i sita mocowania. To wiasnie te cechy charakteryzuja serie imadet
centrycznych HUMM CLAMP | sprawiajg, ze nasze imadta idealnie sprawdza sie do
pracy w ciezkich warunkach.

ZOBACZ WIDEO

[=]

[=]
=]

Zeskanuj kod i obejrzyj
materiat przedstawiajacy
mozliwosci naszych imadet.




NAJWAZNIEJISZE INFORMACIE

na temat imadet Humm Clamp

Imadta Humm Clamp przeznaczone sg gtownie do obrobki zgrubnej oraz pracy z
materiatami wstepnie obrobionymi. Nie sg dedykowane do obrébki precyzyjnej ani
wykanczajacej, wymagajacej zachowania matych tolerancji wymiarowych.

© & Sl

Przystosowane do System szybkiej Wysoka sita zacisku
obrébki zgrubnej wymiany/obracania szczek w imadtach

KLUCZOWE CECHY

Duza powtarzalnos¢ mocowania

Wysoka sita mocowania 27 kN w imadle HC-125 i 14 kN w imadle HC-80
Prowadnice zapobiegajgce skreceniom poprzecznym szczek oraz blokowaniu
Brak zjawiska podnoszenia szczek podczas dokrecania detalu

Otwory odprowadzajgce widry oraz chtodziwo

Zakres pracy: 0-95 mm oraz 93-180 mm

Mozliwos¢ montazu dwoch detali jednoczesnie dzieki zastosowaniu szczeki
centralnej

Brak ,martwego pola” w rozstawie szczek
Centralne ustawienie sruby wrzecionowej
Korpus hartowany, szlifowany

Mozliwos¢ mocowania do stotu za pomoca tap mocujacych

A Y. U W W N N N N " Tw

Mozliwos¢ wykonania podstawy w wersji kompatybilnej z ZeroPoint
APS, WPS, ZeroAct, UNILOCK

R&zne rodzaje szczek nasadzanych

-

Mozliwos¢ wykonania podwyzszen ze stali lub aluminium

"



SPOSOB NA PODNIESIENIE SZTYWNOSCI MOCOWANIA

instrukcja postepowania

Istnieje mozliwos¢ uzyskania wiekszej sztywnosci imadia, a co za tym idzie
ograniczenia wibracji podczas obrobki i zwiekszenia precyzji. Wigze sie to jednak z
krotsza zywotnoscig materiatow eksploatacyjnych.

Jak regulowaé precyzje imadta i powtarzalnos¢
mocowania?

’ Poluzowac srube zaznaczong
numerem 1 kluczem imbusowym 4 mm

’ Skreci¢ mocniej lub poluzowac
kluczem ptaskim nakretke 22mm
lub 19 mMm oznaczong humerem 2

’ Wkreci¢ ponownie do oporu srube
zaznaczong numerem 1

W przypadku mocniejszego skrecenia imadta,
Sruba pracuje z wiekszym oporem.
Rozwigzanie to sprawdza sie szczegolnie przy
wystepowaniu wibracji na detalu podczas
obrobki lub gdy wymagane jest uzyskanie
wyzszej precyzji i powtarzalnosci mocowania.

Zalecany sposéb montazu detali w imadle

Do obrobki  wysokich detali zalecamy
wykorzystanie jak najnizszych szczek, by
zminimalizowac¢ odginanie sie materiatu. Jezeli
detal sie porusza nalezy rozwazyC ztapanie go
w gtadkich czesciach szczek z wykorzystaniem
naktadek zabkowych, by zwiekszyc¢
powierzchnie przylegania do detalu. W
przypadku braku mozliwosci chwycenia za
wiece] materiatu zalecamy zmiane sposobu
mocowania, by detal byt chwytany za dtuzsza
krawedz materiatu.

Luz konstrukcyjny szczek - cecha prawidtowa

Wktadki zabkowe (z uwagi na ich dokrecanie),
moga miec luz wynoszacy ok. 0,03 mm. Nie
zalecamy wykonywania w nich obrobki
wykanczajacej.

Luz na szczekach i ich poruszanie sie przy
niescisnietym imadle (bez zamontowanego
detalu do obrdbki) jest naturalnym zjawiskiem.
Nie sSwiadczy to o wadliwosci imadfa. Po
zacisnieciu detalu, szczeki dopasowuja sie do
obrabianego materiatu i korpusu imadta,
zachowujac w ten sposdb odpowiednia
stycznosc do powierzchni.

Istnieje mozliwos¢ usztywnienia szczeki na
korpusie. W tym celu nalezy odgigc
metalowa blaszke we wktadce ruchomej w
korpusie, w odpowiednim kierunku (patrz
rysunek obok).




GOTOWE ZESTAWY

HC-80-SET

HC-125-SET

HC-125-FJ-SET

Imadto ze statg szczeka to rodzaj imadta, w ktorym jedna ze szczek nie porusza sie w
zadnym kierunku przy skrecaniu sruby.




HC-125L-SET

+ oy,
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Imadto ze statg szczeka to rodzaj imadta, w ktorym jedna ze szczek nie porusza sie w
zadnym kierunku przy skrecaniu sruby.

HC-125L-FJ-SET
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HUMM  CLAMP HUMM  CLAMP
L
KOD JG Waga (kg) L (mm) H (mm) A (mm) B (mm) X1 (mm) X2 (mm)
HC-80-SET 3,5kg 130 47 80 80 0-75 55-130
HC-125-SET 10,5kg 180 60 135 125 0-95 93-180
HC-125-FJ-SET 11 kg 205 60 135 125 0-75 93-160
HC-125L-SET 15kg 320 60 135 125 0-195 93-290
HC-125L-FJ-SET 16 kg 344 60 135 125 0-190 93-280




KORPUSY IMADEL

HC-125-FJ
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KORPUSY IMADEL

HC-125L

HC-125L-FJ
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1
KOD JG Otwory mocujace Waga (kg) L (mm) H (mm) A (mm) B (mm)
HC-80 52x40 oraz 52x52 2,8 kg 130 47 80 80
HC-125 52x40 oraz 96x96 8,3 kg 180 60 135 125
HC-125-FJ 52x40 oraz 96x96 8,8 kg 205 60 135 125
HC-125L 52x40 oraz 96x96 12,8 kg 320 60 135 125
HC-125L-FJ 52x40 oraz 96x96 13,8 kg 344 60 135 125




SZCZEKI
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HCS-125-W —,
.
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Dedykowane wktadki
KOD JG Waga (kg) L (mm) L1 (mm) H (mm) H1 (mm) A (mm) zabkowe
HCS-80 0,3 kg 80 - 20 8,5 42 HCW-80
HCS-80-5X 0,36 kg 80 50 35 23,5 42 HCW-80-5X
HCS-80-W 0,45 kg 80 - 35 235 42 HCW-80
HCW-125
HCS-125 1kg 125 - 28,5 10,5 66 HOW-195.2
HCS-125-5X 1,32 kg 125 80 45 27 66 HCW-125-5X
HCW-125
HCS-125-W 11kg 125 - 45 27 66 HOWA252
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SZCZEKI SUROWE

Dzieki uniwersalnemu zapieciu pasujagcemu do imadet Humm Clamp, kazda szczeka
surowa moze zosta¢ indywidualnie obrobiona i dostosowana przez klienta do
specyficznych potrzeb obroébki.

| | I
L
KOD JG L (mm) H (mm) A (mm)
HCS-80-F 80 35 42
HCS-125-F 125 50 66

SZCZEKI BAZOWE

Szczeka bazowa stanowi uniwersalng podstawe,
do ktdrej mozna przykreci¢ dowolng goérna
czesc szczeki, wykonang samodzielnie.
Specjalne elementy montazowe zapewniaja
potaczenie, umozliwiajac stworzenie wielu
roznych szczek, dopasowanych do dowolnych
detali, przy wykorzystaniu jednej, wspodlnej
podstawy. Szczeka dostepna rowniez w wersji
centralnej - HCSC-125-B.
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KOD JG Waga (kg) L (mm) H (mm) A (mm) @D @D1 X (mm) Y (mm) | L2(mm) | B(mm)
HCS-80-B 0.65 112 255 42 8.5 13.5 92 24 32 8
HCS-125-B 1.95 160 31.5 66 10.2 16.5 92 24 32 8
HCSC-125-B 1.95 160 31.5 66 10.2 16.5 92 24 32 8




SZCZEKA SYSTEMOWA

Szczeka systemowa, dzieki wymiennym wkitadkom, pozwala na chwytanie detali o
dowolnym, nieregularnym ksztatcie. Umozliwia szybkie i tatwe mocowanie detali
poprzez umieszczenie wktadek w wybranych otworach szczeki.

i
Y
KOD JG Waga (kg) L (mm) H (mm) A (mm) Dedykowane wktadki zabkowe
HCS-125-S 2,5 kg 180 40 66 HCW-125-SU
WKLADKA SYSTEMOWA
jasean sey g} i
" ] I
] 1 5
- t -
KOD JG Waga (kg) L (mm) H (mm) A (mm) Sruby mocujace
HCW-125-SU 0,1 kg 30 20 30 M10
.
1t 1
ez = /
5 40 J\ 111070 10 >
KOD JG Waga (kg) L (mm) H (mm) H1 (mm) A (mm) Sruby mocujace
HCSC-125 0,7 kg 125 28,5 31,5 25 M5




WKLADKI ZABKOWE | GLADKIE
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KOD JG Waga (kg) L (mm) H (mm) A (mm) Sruby mocujace
HCW-80 0,05 kg 80 9,5 12,6 M3
HCW-80-5X 0,03 kg 50 9,5 12,6 M3
HCW-80-G 0,06 kg 80 11,5 12 M3
HCW-125 0,1 kg 125 9,5 15,5 M5
HCW-125-5X 0,1 kg 80 9,5 15,5 M5
HCW-125-2 0,12 kg 125 11,5 15,5 M5
HCW-125-G 0,14 kg 125 12,5 15 M5

NAKLADKA ZABKOWA NA SZCZEKI

£
]

KOD JG

Waga (kg)

L (mm)

H (mm)

A (mm)

Sruby mocujace

Pasuje do szczek

HCAN-z

0,3 kg

125

28

12,5

M6

HCS-125/ HCS-125-W




PODWYZSZENIA
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’ i Otwory mocujgce do Otwory pod piny
KOD JG Wymiary (mm) Wysokogé (mm) 7 () G () Waga (kg)
HC-80-P60 175x125 60 4xM8 40x24 16H7 96x96 2.4
HC-80-P120 175x125 120 4xM8 40x24 16H7 96x96 4.7
HC-125-P60 225x180 60 4xM12 52x40 16H7 96x96 5
HC-125-P120 225x180 120 4xM12 52x40 16H7 96x96 10
HC-125L-P60 365x180 60 4xM12 52x40 3x 16H7 96x96 8.65
HC-125L-P120 365x180 120 4xM12 52x40 3x 16H7 96x96 17.2




DODATKOWE AKCESORIA

Kamienie teowe 7 -
'T—1|
i . 77 222 |
-
KOD JG H (mm) H1 (mm) A (mm) B (mm) D (mm) L (mm)
HCAT-1 18 9 15,6 25 M12 27
HCAT-2 20 10 17,6 28 M12 30
HCAT-3 24 12 19,6 32 M12 32
HCAT-4 28 14 21,6 35 M12 36
Kamienie £ X e
bazujace A | b 22—
*1} e
— s i ;
E—~ L:_
KOD JG H (mm) H1 (mm) A (mm) L (mm) Sruby mocujace
HCAB-1 16 8 14 25 M5
HCAB-2 16 8 18 25 M5
Opor - .
B y i
(o rmmu ‘ ®
| 2] |
Jal Lo,
KOD JG A (mm) B (mm) L (mm) L1 (mm) @D @D1 (mm)
HCAO-1 6 15 50 60 M6 55
tapa I ¥
:: 1
il NEEE §
KOD JG A (mm) B (mm) L (mm) C (mm) D (mm)
HCAL-1 26 40 80 16,5 35
Naktadka ] T T 1 I 14

na szczeki*

»,

*mozliwos$¢ wykonania dowolnego wymiaru na zyczenie klienta




IMADLA PNEUMATYCZNE

Imadto pneumatyczne umozliwia szybkie i precyzyjne mocowanie detali dzieki wykorzystaniu
sprezonego powietrza. Zapewnia statag site zacisku, zwieksza powtarzalnos¢ obrobki i znaczaco
skraca czas operacji. ldealnie sprawdza sie w zautomatyzowanych procesach produkcyjnych
oraz obrébce CNC.

Mechanizm dziatania

Mechanizm dziatania opiera sie na sitowniku
zasilanym sprezonym powietrzem, ktory
przesuwa szczeki bazowe i zaciska element z
powtarzalng sita. Po podaniu cisnienia
sitownik rozchodzi lub zbliza szczeki do
maksymalnego rozstawu 5 mm,
umozliwiajac szybkie, automatyczne
mocowanie detalu.

7
o
C
Zautomatyzowane Zacisniecie detalu Obroébka
umieszczanie w szczekach mechaniczna
detalu w imadle
- 11 J_|_|_|_J
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KOD JG L (mm) L1 (mm) A (mm) B (mm) H (mm) H1 (mm) H2 (mm) X (mm)
HCP-80-SET 120 132 80 112 60 63 45 0-5
HCP-125-SET 160 172 125 160 65 68,5 50 0-5




HUMM CLAMP

t APY DOCISKAJACE

tapy dociskajace to idealne rozwigzanie do produkcji seryjnej, ktore stanowi
uzupetnienie gamy systemdw mocowan JG Group. Zapewnia powtarzalnosé
mocowania oraz wyjatkowo atrakcyjng cene w poréwnaniu z tradycyjnymi
imadtami.

Dzieki zastosowaniu zabkdw, tapy dociskajace gwarantuja pewny i wytrzymaty chwyt,
ktory sprawdzi sie w wielu zastosowaniach, szczegodlnie przy obrébce miekkich
materiatéw. Ich wszechstronnosé oraz trwatosé czynia je niezastgpionym wyborem
zarowno dla zaawansowanych zaktaddéw przemystowych, jak i mniejszych warsztatow.

Aktualnie w naszej ofercie dostepne sa trzy rozmiary tapek dociskajacych, - M8, M10 i

M12, ktore w zaleznosci od rozmiaru, wyposazone sg w dwa lub trzy rzedy zabkéw na
powierzchni przywierajgcej do detalu.

ZOBACZ WIDEO
=
|

o -

Z3bki poprawiajace chwyt

Zeskanuj kod i obejrzyj
materiat przedstawiajacy
mozliwosci naszych tapek.

Przyrzad do chwytania detali




Proste i skuteczne rozwigzanie
do produkcji seryjnej, ktore
stanowi swietng alternatywe
dla imadet maszynowych.

W zestawie oferujemy mozliwosc¢ zakupu
wktadek zagbkowych, a takze frezu do
wykonania gniazda pod wktadke, by mozliwe
byto powtarzalne mocowanie wktadki w
przyrzadzie razem z tapkami dociskajgcymi.

Frez do wykonania gniazda pod wktadke zabkowa

R10.05

Bins
e '
- e !
L1 -
KOD JG o Lc (mm) L1 L2 R
JG00043539 6 57 8 15 1
tapy dociskajace
2 T T 0T e TS 5 T [
AR dbdAbTdb db db 4
A dbAbTdbdbTabd
. . llo$¢ rzeddw
KOD JG H (mm) A (mm) B (mm) Sruba mocujaca 0-ring kA
HCLD-M8 12 20 25 M8 8x2.5 2
HCLD-M10 15 25 30 M10 10x2.5 2
HCLD-M12 18 35 35 M12 12x2.5 3
Wktadki zgbkowe
r:__._—_'ﬂ_u_—&'_—.._' s s e
T
1
ﬂmﬁHE!ﬁmmﬁmﬂ'mﬂ"W' e ey rrﬂr'rmmrf*',ml"m L L T )
et T st @mm 1
KOD JG Waga (kg) L (mm) H (mm) A (mm) Sruby mocujace llo$¢é rzedéw zabkow
HCW-125 0,1 kg 125 9,5 15,5 M5 1
HCW-125-2 0,12 kg 125 11,5 15,5 M5 2




HUMM MULTI

LEKKIE LISTWY MOCUJACE

W JG Group stworzyliémy innowacyjne listwy mocujagce HUMM MULTI, ktére facza w
sobie solidng stalowa konstrukcje z lekka podstawag, ktora zostata wykonana z mieszanki
betonu oraz zywicy. Wykorzystujac ten materiat zredukowaliSmy mase systemu o
okoto 55%, przy petnym zachowaniu sztywnosci i wytrzymatosci. Dodatkowa przewaga
nad tradycyjnymi stalowymi listwami jest doskonate ttumienie drgan w trakcie pracy.

Modutowe systemy mocujgce HUMM MULTI dla maszyn CNC utatwiaja montaz i
demontaz elementéw oraz pozwalajg na mocowanie wiekszej liczby elementéw
réwnoczesnie.

Wszystkie czesci mozna zakupi¢ oddzielnie w naszej firmie, a takze dowolnie

skonfigurowac listwe. Nie ma potrzeby kupowania catego systemu z szczekami oraz
wktadkami.

ZOBACZ WIDEO

Zeskanuj kod i obejrzyj
materiat przedstawiajacy
mozliwosci naszych listew.




W serii HUMM MULTI szczeka jest uniwersalna. W praktyce oznacza to, ze szczeka
pasuje do kazdej ditugosci listwy. W zaleznoSci od indywidualnych potrzeb
produkcyjnych mozna zamocowac na niej dwie, trzy lub maksymalnie szes¢ szczek i
obrabia¢ dowolna liczbe detali rownoczesnie. Co istotne, mozliwe jest ustawienie
kilku listew obok siebie i rownoczesne obrabianie proporcjonalnie wiekszej ilosci detali.

Do szczeki pasuje tacznie szes¢ rodzajow wkiadek, ktére roznia sie wysokoscia i
zabkami, poprawiajacymi stabilnos¢ mocowania elementow.

Co sprawia, ze nasze systemy sg atrakcyjna alternatywa dla klasycznych listew
mocujacych ze stali? To przede wszystkim zredukowana waga. Zadbaj o swoich
pracownikow i pozwodl im pracowac¢ w bardziej sprzyjajacych warunkach, bez
dodatkowego przemeczania i dzwigania.

~10 8] ~

52 KG
12 KG Doskonate
ttumienie drgan
MIESZANKA w trakcie pracy

STALI
| ZYWICY
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HUMM MULTI

NAJWAZNIEISZE CECHY

N U N " " " """ .

u

zredukowana masa listwy o okoto 55% wzgledem takiej samej listwy
wykonanej ze stali

wypetnienie poliuretanowe ttumigce drgania

mozliwos¢é montazu kilku elementdow jednoczesnie

mozliwosc¢ obrobki surowych elementow,
jak i detali wstepnie obrobionych

duzy zakres mocowania detali

szczeki z wymiennymi wkitadkami

szybkie mocowanie szczek do listwy za pomoca jednej sruby

uniwersalnosc¢ zastosowania — do duzych i matych elementow

mozliwos¢ modutowego zestawienia
listew obok siebie, badz w osi

listwy mocujace idealnie sprawdzaja sie zarowno w poziomych
jak i pionowych centrach obrébczych

mozliwos¢ dostosowania podstawy listwy do potrzeb klienta
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LISTWY MOCUJACE

HM-350

LISTWA Waga (kg) L (mm) A (mm) H (mm) X (mm)
HM-300 3,5kg 300 75 50 195
HM-350 10,5kg 350 75 50 245
HM-450 11 kg 450 75 50 345
HM-600 15kg 600 75 50 495
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LISTWY MOCUJACE

HM-600

W oA

A

1 |
A L
LISTWA Waga (kg) L (mm) A (mm) H (mm) X (mm)
HM-300 3,5kg 300 75 50 195
HM-350 4 kg 350 75 50 245
HM-450 5.2kg 450 75 50 345
HM-600 7 kg 600 75 50 495
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SZCZEKA UNIWERSALNA

HMS-75 P
(—
SZCZEKA Waga (kg) L (mm) A (mm) H (mm)
HMS-75 1kg 75 52,5 36

WKLADKI DO SZCZEK RUCHOME

HMWr-z | K
wktadka zabkowa \ L . i
HMWr-g ]
wktadka gtadka
HMWr-f
wktadka surowa
WKEADKI RUCHOME Waga (kg) L (mm) A (mm) H (mm)
HMWr-z 0,12 kg 75 20,5 15
HMWr-g 0,12 kg 75 20,5 15
HMWr-f 0,12 kg 75 20,5 25
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WKLADKI DO SZCZEK STALE

HMWs-z

© © ©| -1
wktadka zabkowa L
[ | 4
HMWs-g © © O] -
wktadka gtadka L '
! | 4
HMWs-f
wktadka surowa | © © ©
WKELADKI STALE Waga (kg) L (mm) A (mm) H (mm)
HMWs-z 0,1 kg 75 10 15
HMWs-g 0,1 kg 75 10 15
HMWs-f 0,3 kg 75 20 25
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UMM
SWIFT-POINT

PLYTA PUNKTU ZEROWEGO

Nasz system Zero-Point oparty jest o sprawdzony i popularny rozstaw otworéw pod
imadta 52x52 oraz 96x96 (standard LANG Technik).

Precyzyjny i prosty w obstudze system Swift-Point to idealne rozwigzanie do
automatyzacji i skrécenia czasu przygotowania maszyny do pracy. Odpowiednio
zaprojektowana krawedz ptyt sprawia, ze nasze system Zero-Point s3 uniwersalne, a
jego montaz mozliwy jest na praktycznie wszystkich stotach maszynowych.

ZOBACZ WIDEO

Zeskanuj kod i obejrzyj materiat
przedstawiajgcy mozliwosci
naszego systemu.
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PLYTY BAZOWE

HSP-52
wersja pod mate imadia 151
/] N
(.} o©©
© QO
N /
m
HSP-52/96 "
j dard - .
 rosttanem combo 0 .
/] N\
5 QQO
O OO o ©
O L= o, O
N /
|

HSP-52/96-D196

wersja standardowa okragta
z rozstawem combo

Ptyty bazowe X (mm) Y (mm) A (mm) B (mm) C (mm) 2D cﬁ:{:ﬁj’;gg?ﬂﬁ;:g Waga (kg)
HSP-52 150 120 100 50 - - 16H7 52x52 2,7
HSP-52/96 192 156 150 100 50 - ;gﬂ; ggigz 45
HSP-52/96-D196 - - 150 70 114 196 ;g:; gzigz 5
HSP-52/96-X2 384 156 342 100 50 - ;g:; gzigz 9.6
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PLYTY BAZOWE

HSP-52/96-X2

wersja pod duze imadta
Z podwojnym rozstawem combo

A A
ole) Q)
0 O, ©
@ O -
0 _O© ©
©0 Q)
N M 1
o
052 o482
O [=f 1] =k ]
A
x
Otwory pod piny
Ptyty bazowe X (mm) Y (mm) A (mm) B (mm) C (mm) @D e ) Waga (kg)
16H7 52x52
HSP-52/96-X2 384 156 342 100 50 20H7 96x96 9,6
s 8 - g
L2
L1
L
L L1 L2
KOD @D QA @B (mm) (mm) (mm)
Pin @16 M8 x 1.25 @12H6 @16H6 34.9 26.9 22
Pin @20 M10x 1.5 @16H6 @20H6 38.9 26.9 22
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DODATKOWE
OPRZYRZADOWANIE

LEKKIE WIEZE MOCUIJACE

W JG Group opracowalismy od podstaw nasze autorskie wieze mocujace, ktorych
whnetrze zostato wypetnione poliuretanem. Materiat ten charakteryzuje sie ttumieniem
drgan do 10 razy lepszym wzgledem stali. Niestandardowa konstrukcja pozwolita nam
na redukcje masy wiezy o ponad 50% wzgledem wykonania ze stali, przy petnym
zachowaniu sztywnosci i wytrzymatosci

’ bardzo dobra stabilnos¢
Wypetnienie

z polimerobetonu ’ wymiary i ksztatt wiezy

dostosowane pod potrzeby
klienta

’ mozliwos¢ wykonania wiezy
0 3, 4 czy 6 scianach
’ podstawa wiezy

dostosowywana
do maszyny klienta

\ -
o = ° T o : ¥ i
i @Y% o °© ®
. 6 © © o—
© © 2, ] w
& ¥ E e T
@) = = | © - T @ o o © o @
o o © o©
rd
~ ) ~ 4
Q © } 1 c o o o
@ o 6 o o @
X
L

[P Lo -—

H H1 X* v A* B E* F* @D*
300 340 250 250 450 450 50 50 M12
350 390 250 250 450 450 50 50 M12
400 440 250 250 450 450 50 50 M12
450 490 250 250 450 450 50 50 M12
500 540 250 250 450 450 50 50 M12
550 590 250 250 450 450 50 50 M12
600 640 250 250 450 450 50 50 M12
650 690 250 250 450 450 50 50 M12

*wymiary ustalane z klientem przy zamadwieniu
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ADAPTER DO OSI OBROTOWEJ

Nowos¢é w naszej ofercie — adapter do osi obrotowej tzw. “kotyska”, wykonywany na
specjalne zamowienie pod systemy bazowe Humm Swift-Point. Jest to rozwigzanie
dedykowane uzytkownikom centrow obrébczych CNC, ktérzy poszukujg rozszerzenia
mozliwosci maszyny o dodatkowa os obrotu — bez kompromisow w zakresie dostepnej
przestrzeni roboczej.

mozliwosé obrobki w 4-osiach

u

kompaktowa konstrukcja
w ksztatcie litery “L"

u

’ wykonanie na zamowienie
pod maszyne klienta
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