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Odkryj potege narzedzi
z linii SKiving+

Produkcja kot zebatych przy uzyciu nowoczesnej metody Power
Skivingu stanowi prawdziwag rewolucje w przemysle narzedziowym.
Ta innowacyjna metoda zapewnia petng kontrole jakosci procesu
produkcyjnego, gwarantujac jednoczesnie niezrownang precyzje oraz
wydajnosé, ktéra dotad byta nieosiggalna. Dzieki zaawansowanemu
technologicznie podejsciu do obréobki mozliwe jest tworzenie
skomplikowanych ksztattéw zebdw za pomoca jednej, wielofunkcyjnej
obrabiarki.

Jako firma JG Group oferujemy narzedzia do frezowania két zebatych,
ktore pozwalajg na osiggniecie doskonatych rezultatow. Opracowalismy
linie Skiving+, cechujgca sie bogatg oferta oraz parametrami
dopasowanymi do indywidualnych potrzeb kazdego odbiorcy.
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Na czym polega Power Skiving?

To zaawansowane technologicznie podejscie do obrébki,

ktére umozliwia produkcje

ztozonych ksztattow zebodw, z wyjatkowa precyzja i efektywnoscia. Power Skiving taczy
w sobie frezowanie obwiedniowe i ksztattowanie kot zebatych poprzez ciagte ,walcowanie”
materiatu z posuwem osiowym. Gwarantuje w ten sposéb wysoka oszczednos¢ czasowa oraz
kosztowa wzgledem tradycyjnych metod wytwarzania kot zebatych.

Rewolucja, ktéra zmienia
reguty gry

Power Skiving to metoda o wysokiej produk-
tywnosci, ktdéra swoim potencjatem prze-
wyzsza tradycyjne metody pod wzgledem
szybkosci i efektywnosci. Pozwala na obrob-
ke uzebien od 6 do nawet 12 razy szybciej
w stosunku do dtutowania metoda Fellows'a
czy obrobki obwiedniowe].

Jednak szerokie wdrozenie tej metody stato
sie mozliwe stosunkowo niedawno. Obecny
rozwoj frezarskich centrow obrobkowych
umozliwiaja  precyzyjna synchronizacje
obrotéw narzedzia z obrotami obrabianego
przedmiotu. To ona jest kluczowa dla prawi-
dtowego przebiegu procesu skrawania
i osiggniecia optymalnych wynikéw.

o

Poznaj naszj linie Skiving+

Mozliwosci zastosowania
Power Skivingu

Ta rewolucyjna metoda skrawania otwiera
drzwi do niezliczonych mozliwosci zastoso-
wahnia w szerokim spektrum branz i dziedzin
przemystu, jednak przede wszystkim tam,
gdzie wymagane sg precyzyjne i ztozone
elementy geometryczne, takie jak kota
zebate.

Metoda ma zastosowanie w obrdébce:

kot zebatych wewnetrznych
i zewnetrznych,

kot zebatych o uzebieniu skosnym

.
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kot zebatych stozkowych
wielowypustow (wieloklindw)

Narzedzia Skiving+ wykonujemy z weglika spiekanego oraz stali szybkotnacej wytworzo-

nej w technologii spiekéw w dwoch wariantach:

« trzpieniowym wykonanym zgodnie z norma DIN 3960
« walcowym wykonanym zgodnie z norma DIN 3960

Wszystkie narzedzia oferujemy z dodatkowa mozliwoscia wyboru powloki poprawiajacej

wiasciwosci | prace narzedzia.
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Krok po kroku - jak wyglada nasz proces produkgcji

Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu oraz inwestowaniu w najnowoczesniejsze technologie
dostepne na rynku, jestesmy w stanie dostarczy¢ narzedzia dostosowane do zindywiduali-
zowanych wymagan i potrzeb.

Wszystkie etapy - od projektowania po produkcje i kontrole jakosci - realizujemy w naszym
parku maszynowym, bez posrednikow. Dzieki temu dostarczamy skomplikowane rozwigza-
nia o wysokiej trwatosci w kroétkim czasie.

Wszystko zaczyna sie od koncepcji

Nasz zespot konstruktorow przygotowuje koncepcje narzedzia, tak by idealnie
dopasowac je do indywidualnych wymagan kazdego z Klientéw. Dzigki
dobrze przygotowanej analizie wstepnej mozemy zajac sie projektowaniem i
przygotowywaniem narzedzia.

Zielone swiatto - zatwierdzenie
ze strony Klienta

Przygotowany przez nas projekt przedstawiamy naszym Klien-
tom. Przyktadamy szczegdlng wage do oczekiwan i spetnienia
wydajnosci pracy narzedzia, dlatego nasi Klienci uczestnicza
W procesie ich projektowania.

Solidny model to podstawa
kazdego projektu

Nasi eksperci opracowuja i konstruuja kazde narzedzie
od podstaw, wykorzystujac przy tym program do modelowania
3D ESCO. Po wykonaniu modelu i symulacji jego pracy zabiera-
my sie za produkcje fizycznego narzedzia.
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Wydajna produkcja
i proces kontroli jakosci

Sprawne szlifowanie narzedzi i petna kontrola jakosci - tak
wyglada kazda realizacja z naszej strony. Wszystkie wytworzone
narzedzia przechodza doktadna kontrole i dopiero wtedy trafia-
ja do naszych Klientéw.

Finalne testy - odbiér u Klienta

Kazde narzedzie wytworzone w JG Group przechodzi dodatkowe testy na
maszynie Klienta. Dopiero po ich zakonczeniu i pozytywnych wynikach
mozemy zakonczy¢ zlecenie. W razie jakichkolwiek problemoéw, w naszej
firmie dziata system reklamacji i mozliwy jest zwrot narzedzia w celu jego
ewentualnej poprawy.




SHAPE+
PROFIL ZEBA
DIN 4458

Kat przyporu 20 stopni
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Module z0 do d3 d1 b1 Stock-No.
10 100 100 90 16 RP.100.100.1
1.25 B0 00 90 & RP.125.080.1
1.25 100 125 ns 0 RP.125.100.1
15 L33 102 90 & RP.150.068.1
1.5 B4 126 115 20 RP.150.084.1
175 58 102 a0 0 RP.175.058.1
175 72 126 115 22 RP.175.072.1
20 50 100 85 20 RP.200.050.1
20 &4 128 s H RP.200.064.1
225 45 101 90 20 RP.225.045.1
225 56 126 1o 4 RP.225.086.1
2,5 4D 100 B85 rli] RP.250.040.1
25 50 125 1o M AP.250.050.1
275 36 % 85 4 AP.275.036.1
2,75 46 27 mo 4 AP.275.046.1
30 3z 99 BS 4 AP.300.033.1
30 42 126 24,45 1o M RP.300.042.1
3,25 n 01 85 4 RP,325.001,1
15 29 102 BS 2 RP.350.029.1
35 36 126 1o 4 RP.350.036.1
3,75 27 01 BS rl RP.375.027.1
40 25 100 B0 4 RP.400.025.1
40 32 128 1o 4 RP.400.032.1
45 22 99 BD 1l RP.450.022.1
4.5 28 126 105 4 RP.450.028.1
5.0 20 00 B0 M4 RP.500.020.1
50 26 130 1o 26 AP.500.026.1
5.5 24 132 110 26 RP.550.024.1
6.0 7 102 82 M RP-£00.017.1
6.0 22 132 1o 26 AP.600.022.1
6.5 16 104 B2 2 RP.650.016.1
6.9 0 130 05 26 RP.630.020.1
70 18 126 00 26 RP.700.018.1
8.0 16 128 100 n RP.800.016.1
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SHAPE+
PROFIL ZEBA
DIN 4458

Kat przyporu 20 stopni
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Module 20 do d3 d1 b1 Stock-No.
1 10 L] MK B5 16 JGRRIOD.010.2
1 16 16 MK2 100 23 JGRP10D,010,2
1.25 1m0 125 MK 85 16 JGRPIZS.M6.2
1,25 16 0 MEK? 100 23 JGRRIZ5.010.2
15 10 15 MEK2 100 16 JGRP.150.010.2
15 6 2 MEd 150 23 JGRPS0.016.2
2 10 0 MK 00 16 JGRP.200.010.2
2 10 0 ME4 180 16 JGRP.200.010.2
2 16 32 ME4 150 23 JGRP.200.016.2
25 10 5 ME2 100 1% JGRP.250.010.2
25 16 an ME4 150 23 JGRP.250.016.2
3 10 30 ME4 150 16 JGRP.300.010.2
3 10 30 ME4 200 % JGRP.300,010,2L
4 16 48 ME4 150 23 JGRP.I00.016.2
3 16 a8 ME4 200 23 JGRP.300.016.2L
4 12 48 ME4 150 18 JGRP.400.012.2
4 12 48 ME4 200 1’8 JGRP.400.012.2L
3 2 &0 ME4 150 18 JGRP.500.012.2




SKIVING+ STANDARIZED
PROFIL ZEBA 3960

Typ DIN 3960
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Module 1 Do 1] Type b VHM VHM: MLOX VHM+ DLOX VHM# HLOX
1 i b 62 1 L] JGV.010.06.01.01 JGV.010.06.01.01 JGV010.06.01.0 JGV.010.06.01.01
2.5 32 a0 63 2 1 JGV.023.32.02.01 JGV.023.32.02.02 JGV.025.32.02.03 JGV.025.32.02.04
35 10 kL 1 1 25 JGV.035.10001.01 JGV.035.10,01.02 JGV.035.10001.03 JGV.035.10.01.04
4 100 125 40 2 16 JGV.010.06.02.01 JGV.025.32.02.02 JGV.025.32.02.03 JGV.025.32.02.04




SKIVING+ STANDARIZED
PROFIL ZEBA 3960

Typ DIN 3960

HSS-E / SPS
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Module z 0o D2 D3 Type H L SPS 2060 SPS 2060+ MLOX | SPS2060+DLOX | SPS 2060+ HLOX
1 ] i i 1 Lili] JG.H.010006.00.01 [ JGH.010.06.01.02 ) JG.H.010.06.01.03 | JG.H.010.06.01.04
1 16 16 16 1 82 JEH.010.16.01.01 | JG.H.010.16.01.02 | JG.H.010.06.01.03 | JGHO10.06.07.04
.5 10 25 25 1 135 JG.H.025.10,01.01 | JG.H.02510.01,02 | JG.H.025.10.01.03 | JGH.025.10.01.04
5 32 80 n745 r ] 24 JGH.025.32.02.01 | JG.H.025.32.02.02| JGH.025.32.02.03 | JGH.025.32.02.04
5 25 125 44 450 2 26 JG.H.050.06.02.01 | JG.HO25.32.02.02 | JGH.025.32.02.03 | JGH.025.32.02.04
5 50 250 70 2 35 JG H.050.50.02.01 | JG.H.050.50.02.02| JGH.050.50.02.03 | JGH.050.50.02.04




SKIVING+
SPECIAL SOLUTION

Konfigurator parametrow technicznych Skiving+

@ D2

Power skiving tool for DIN3960

Type of gearing Internal/External

Nurmber of teeth

Module

Helix direction Left!Right/ Straight

Helix angle/Lead (a)

Pitch dia. (D3)

Quiside dia. (D2)

Root dia (D1)

Accuracy class 56/ 708,09/ 10

Measurement dia (Dop )

Measurement Pin Diameter (Dp)

Finish normal tooth thinkness Tt

Preferred type of tool Shank/Disk

Machine Model

Preferred entering angle




Zaplanuj
krotkie spotkanie z nami

Opowiesz nam o swoich potrzebach i zadasz
wazne dla Ciebie pytania. My podpowiemy jak
mozemy pomaoc Tobie i Twojej firmie

SIEDZIBA FIRMY
JG Group Sp. z o. o.
ul. Braci Krausse 4
20-270 Lublin

KONTAKT
81468 00 30

biuro@jg-group.pl

@ @JG Group Sp. z o.0. @ @jggroupspzoo



