MEMBER OF

PRECYZJA NARZEDZIA
TO PRECYZJA DETALU

ABSOLUTE PRECISION




A S S Q.

— (/)

DS
RESCI

HUMM TURNING HPC

To, co wyrdznia nasze noze

HUMM DCLN R\L

HUMM DWLN R\L

HUMM DDJN R\L



HUMM
TURNING HPC

lepsza ewakuacja wiérow wieksza trwatos¢ ptytki do 300%

Specjalnie opracowana konstrukcja tgczgca w sobie 2 technologie w celu zoptymalizowania
procesu toczenia.

Technologia SL - podwojny docisk ptytki poprawia stabilnos¢ osadzenia ptytki w gniezdzie.
Technologia HPC - doprowadza ciecz chtodzgcg bezposrednio do strefy skrawania z dwéch
stron pod cisnieniem 10 bar.

Synergia technologii pozwala uzyskac spektakularne wyniki:

- zwiekszenie trwatosci ptytek skrawajgcych do 300%,

- istotna poprawa jakosci powierzchni dla obrébek wykanczajgcych,

- lepsze tamanie wioréw.

High Pressure Cooling

Kombinacja podwdjnego
chtodzenia redukuje
tarcie na ostrzu ptytki
skrawajgcej utrzymujac
jej ostrze w czystosci

i statej temperaturze.




TO, CO WYROZNIA
NASZE NOZE:

bardzo wysoka jako$¢ zastosowanych materiatéw

wielopunktowy system docisku ptytki poprawiajgcy stabilno§¢ mocowania

precyzyjny system doprowadzania chtodziwa o ci$nieniu maks. 10 bar

zwiekszona trwatosc¢ ptytek dzieki precyzyjnemu chtodzeniu i stabilnemu mocowaniu

bardzo tatwy sposéb montazu i demontazu ptytki
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JAKOSC SPEKTAKULARNE

ZAUFANIE WYNIKI



System podwajnego docisku SL - technologia HPC D C I_ N R\ I_
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Widok: n6z prawy
Wymiary noza Maks. cisnienie chtodziwa: do 10 bar
Czesci zamienne
Ma- .
Wymiary . Plytka | Sruba
gazyn Docisk Sruba Klucz Sp:ézy tacznik | podpo- | podpo- | Klucz
Nazwa j-m. rowa rowa
Ptytka
S a <D
R|L HH1BLL1W1L2@ ‘ /§
o | U
=°| 2020K-12HPC | @ | @ 20 | 20 | 20 | 125 | 34 | 25 | 105 | DCR | DCL
é mm SD52 KA40 $712 CPO1 c12 SP36 KA20 CN..1204
2| 2525M-12HPC | @ | @ 25 | 25 | 25 | 150 | 34 | 30 [ 130 | DCR | DCL
@ Produkt katalogowy
Systemy przytaczania chtodziwa
Kod Rodzaj przytacza
RD10 G1/8" M8x1
RD11 G1/8" M10x1
RD12 G1/8" M5x0.8
RD13 G1/8" Méx1
RD14 G1/8" M8x1.25
RD15 G1/8" M10x1.5
RD16 G1/8" G 1/4"KOLANKO 90
RD17 G1/8" G1/2"
RD18 G1/8" G1/8"
PLYTKI CERMETALOWE
Rozmiar [mm] Gatunek
Typ
I.C. 8 R JG135 JG130
CNMG 120404-SF 12.70 4.76 0.4 [} O
CNMG 120408-SF 12.70 4.76 0.8 (] O
Predko$é Vc (m/min)
Gatunek Stal niskostopowa Stal niskoweglowa Stal weglowa Zakres pracy Ksztaft famacza
weglowa >150 HB >250 HB >300 HB
) 0.1
_ 16°
€ SF
JG 130 150 - 250 - 350 140 - 240 - 300 <
N 1
0.12 016 02
JG 135 100 - 220 - 320 120 - 180 - 240 Posuw f (mm/obr.)

[] - produkt dostepny na zapytanie
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System podwajnego docisku SL - technologia HPC
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Widok: n6z prawy
Wymiary noza Maks. cisnienie chtodziwa: do 10 bar
Czesci zamienne
Ma- )
Wymiary . Plytka | Sruba
gazyn Docisk Sruba Klucz Sp:]izy tacznik | podpo- | podpo Klucz
Nazwa j-m. rowa rowa
S Ptytka
B |
R|L HH1BLL‘IW1L2@ “_’U
=2 | .
=| 2020K-08HPC | @ | @ 20 | 20 | 20 | 125| 34 | 25 | 105 | DWR | DWL
g mm SD52 KA40 S712 CPO1 wos SP36 KA20 WN..08..
2| 2525M-08HPC | @ | @ 25 | 25 | 25 | 150 | 34 | 30 | 130 | DWR | DWL
@ Produkt katalogowy
Systemy przytaczania chtodziwa
Kod Rodzaj przytacza
RD10 G1/8" M8x1
RD11 G1/8" M10x1
RD12 G1/8" M5x0.8
RD13 G1/8" Méx1
RD14 G1/8" M8x1.25
RD15 G1/8" M10x1.5
RD16 G1/8" G 1/4"KOLANKO 90
RD17 G1/8" G1/2"
RD18 G1/8" G1/8"
PLYTKI CERMETALOWE
Rozmiar [mm] Gatunek
Typ
[:C* S R JG135 JG130
WNMG 080404-SF 9,53 4.76 0.4 (] O
WNMG 080408-SF 9,53 4.76 0.8 (] O
Predko$é Vc (m/min)
Gatunek Stal niskostopowa Stal niskoweglowa Stal weglowa Zakres pracy Ksztaft tamacza
weglowa >150 HB >250 HB >300 HB
) 0.1
_ 16°
E SF
JG 130 150 - 250 - 350 140 - 240 - 300 £
N 1
0.12 016 0.2
JG 135 100 - 220 - 320 120 - 180 - 240 Posuw f (mm/obr.)

[] - produkt dostepny na zapytanie




System podwajnego docisku SL - technologia HPC
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Widok: n6z prawy
Wymiary noza Maks. cisnienie chtodziwa: do 10 bar
Czesci zamienne
Ma- )
Wymiary . Plytka | Sruba
gazyn Docisk Sruba Klucz Sp;eazy tacznik | podpo- | podpo Klucz
Nazwa j.m. rowa rowa
Ptytka
= <>
R|L HH1BLL1W1L2@ ‘9\@
= J
| 2020K-15HPC (@ | @ 20 | 20 | 25 [125| 41 | 25 | 98 | DDR | DDL
E mm SD52 KA40 S712 CPO1 D15 SP36 KA20 DN..1506
2 | 2525M-15HPC (@ | @ 25 | 25 | 25 [150 | 41 | 30 | 123 | DDR | DDL
@ Produkt katalogowy
Systemy przytaczania chtodziwa
Kod Rodzaj przytacza
RD10 G1/8" M8x1
RD11 G1/8" M10x1
RD12 G1/8" M5x0.8
RD13 G1/8" Méx1
RD14 G1/8" M8x1.25
RD15 G1/8" M10x1.5
RD16 G1/8" G 1/4"KOLANKO 90
RD17 G1/8" G1/2"
RD18 G1/8" G1/8"
PLYTKI CERMETALOWE
Rozmiar [mm] Gatunek
Typ
[:C* S R JG135 JG130
DNMG 150604-SF 12.70 6,35 0.4 (] O
DNMG 150608-SF 12.70 6,35 0.8 (] O
Predkos$¢ Ve (m/min)
Gatunek Stal niskostopowa Stal niskoweglowa Stal weglowa Zakres pracy Ksztaft tamacza
weglowa >150 HB >250 HB >300 HB
) 0.1
_ 16°
€ SF
JG 130 150 - 250 - 350 140 - 240 - 300 <
N 1
0.12 016 02
JG 135 100 - 220 - 320 120 - 180 - 240 Posuw f (mm/obr.)

[] - produkt dostepny na zapytanie
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